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@ FederzylinderzurVerwendung zusammen mrteinem Mobelbeschlag 

@ Ein Federzylinder (16) zur Verwendung mit Mdbelbe- 
schlagen hat efne integrlerte Reibungsdampfung bei Ar>- 
naherung an die ausgefahrene Endstellung. Hierzu rst die 
Auf^enflache eines Stangenteiles (30) eine Kegelflache 
mit einer Steigung von 1 : 500, und das Zyh'ndergehause 
(26) weist erne Arbeitskante (46) auf, die in einer vorgege- 
benen Axialstellung des Stangenteiles (30) in Eingriff mit 
der kegelformigen AurSenflache des Stangenteiles (30) 
kommt. 
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Bcschrcibung 

Die Tvrfindung betriffl einen rederzylinder zur Verwen- 
dung zusauuuen mil einem Mobelbeschlag geuiiiB deui 
Oberbegriff des Ani^prucbes 1 . 5 

I'iir Mobclbcscblagc, die vcrhaltnismaBig schwcrc gcgco- 
cinaodcr zu bcwcgendc Mobcltcilc vcrbiodca (insbcsondcrc 
Klappen, die uin eine bei ihreiri oberen Tinde liegende hori- 
/.onlale Achse verschwenkbar sind) wenlen ofl Feder/.ylin- 
der verwendeU uui das (Jewichl des beweglichen Mobellei- 10 
les zuuiindesl icilweise aufzunehiuen uod so das Bewegen 
dieses Mobcltcilcs durch den Bcnutzcr zu crlcichtcrn, 

Dcrartigc I'cdcriyliDdcr haben abcr den Nachtcil, daB zu- 
weilen die Fe<lerkrart so groB isl, tiaB lias bewegliche M<>- 
belleil tlann, wenn es nichl. TTianueJI bis in die gewunschle 15 
HodstcUuDg mil gcfiihit wird, durch den Federzylindcr hart 
gcgcn einen die HndstcUung vorgebendcn Anschlag gcfah- 
ren wird. Das M5belteil prallt dann von diesem harten An- 
schlag zurUck; und wiid anschlieBcnd durch den Federzylin- 
der wieiier gegen den Anschlag bewegl. Dies isl. sowohl iiii 20 
Hinblick auf VersehteiB als auch im Hinbliek aufGerauseh- 
entwicklung nachtcilig. 

Durch die vorlicgcnde Hrtindung soli dahcr cin Fcdcrzy- 
linder geniaB dem Oberbegriff des Anspruchs ] .so weilerge- 
biidet Averden, daB das Stangenteil beim ITinein bewegen in 25 
seine ausgefahrene Slellung gedainpA wird und so ein harlcs 
Anschlagen des Mobelleiles, auf welches der Federzy linder 
arbcitct, vcrxnicdcn wird. 

Dicsc Aufgabe ist crfindungsgcmaB gclost durch cincn 
Federzylinder mil den im Anspruch 1 angegebenen Merk- 
malen. 

Der erfindungsgeiuaBe Federzylinder erlaubl in eineui er- 
slen Abschnitl seines Hubes eine TJnlerslutzung der Bewe- 
gung des Mobcltciles, wic bci cincm bckannten Zylindcr, 
soigt abcr in cincm zwcitcn Abschnitl seines Ilubcs fur eine :w 
DaiTipfung der Bewegung des Mobelleiles. Dies wird mil 
Tiiechanisch einfachen MiUeIn erreichl, welche die C»esle- 
hungskoslcn fur einco Fcdcxzylindcr nur unwcsentlich crho- 
hen. 

Vortcilhaftc Wcitcrbildungcn der Jirfindung sind in Untcr- 4i) 
anspruchcn angcgebcn. 

Die WeilerbiUlung der Frfin<iung geniaB Ansprueh 2 isl 
ini Hinblick auf eine progressive Diirnprung der Bewegung 
des Slangcntcilcs von Vortcil. Kcgclflachcn lasscn sich auch 
auf Formtcilcn, insbcsondcrc gcspritztcn XunststoHilcilcn 45 
sehr einfach erzeugen. 

FUr die Dampfung von Federzylindem, die zusammen 
mil Mobelbesehlagen verwendeL werden, sind Kegel lla- 
chen-OnViungswinkei, wie sie im Ansprueh 3 angegcben 
sind, bcsondcrs vortcilhaft. 50 

Die Wcilcrbildung der Hrfindung gcmaB Ansprueh 4 gibt 
eine besonders fein einsetzende und bis zum Fnde des 1 Tu- 
bes kontrollierte Dampfung der Bewegung des Stangentei- 
les, da man iiii wesenllichen nur einen Linienkonlakl hal, 
der die Rcibungskraft erzeugt. Damit ist der unkonlroUicrtc 55 
Ubcrgang zwiscben Gleitrcibung und Ilaflrcibung wcnigcr 
sl^rk Zufalligkeiten ausgeseUJ. als bei Flachenkonlnkl. 

Cem^B der Weilerbildung nacb Ansprueh 5 kann man ei- 
nen sehr feinen und auch falls gewuoscbl elaslischen 
Reibkonlakl henjlellen. 60 

Bci der Weitcrbildung der lirlindung gcmaB Ansprueh G 
ist die Arbcitskanle durch ein groBcrcs Volumcn dahintcrlie- 
genden Malerials vi>Tgegeben, so <iaB <iie Dainpfungseigen- 
schaflen iiber lange Zeil konslanl b lei ben. 

Die Wcilcrbildung der Hrfindung gcmaB Ansprueh 7 cr- 65 
laubl cin Hinslellcn der Dampfungskrafl iiber die Vcrform- 
barkcil des angesprochencn Abschnittcs von Zylindergc- 
hausc und/odcr Stangcntcil. 
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(jcraaB Ansprueh 8 kann man die Hlaslizilal des gcnann- 
ten Abschnittcs von Zylindergcbausc und/odcr Stangcntcil 
iiber die Gcsometrie und Anzahl der Schlilze steuem, wo- 
durch man in der Wahl des Maleriales lur diese Teile weil- 
gehend frei isl. 

Die Wcilcrbildung der lirlindung gcmaB Ansprueh 9 gc- 
staltct cs, dem vcrtbrmbarcn Abschnitt des Zyllndcigehau- 
ses eine Vorverfonnung zu geben. Auf diese Weise kann 
man den Punkl, an dem die Dampfung einselzl, in axialer 
Richlung einslellen und Fertigungsschwankungen in den 
Abmessungen von Zylindergehause und Slangenleil aus- 
glcichcn, die zu untcrschicdlichcn liinsatzpunktcn fair die 
Rcibungsdampfung fuhrcn wiirdcn. 

Bei einein Fe<ierzy linder geinaB Ansprueh 10 isl <ler 
Spannring in a^cialer Richlung auf dem Zylindergehause po 
sitionicrt, was im Hinblick auf cine prazise und rcproduzicr- 
barc EinstcUung des JBinsalzpunktes des Rcibungsdampfcrs 
von Vorteil ist. 

Die Weitcrbildung der Erfindung gcmaB Ansprueh 11 gc- 
sljallel eine einfaehe 'Rinslellbaikeil <les Dampfungs-Finsaly.- 
punkles, wobei die Hinslellmechanik sehr kompaklen Auf- 
bau hat. 

Die Wcilcrbildung der Hrfindung gcmaB Ansprueh 12 gc- 
stallet ein einf aches manuelles Hinslellen der Dampfiing- 
scharakleristik ohne Verwendung von Werkzeugen. 

Dabei bleibl mil der Weilerbildung der Erfindung geinaB 
Ansprueh 1 3 eine einmal eingesleUle Dampfungscharakleri- 
stik crhaltcn, da der Spannring flachig an dem gcschUtzlcn 
Abschnitt des Zylindcrgchauscs angreift. 

Die Weilerbildung der Erfindung gemaB Ansprueh 14 ge- 
statlet eSy auch dem Spannring eine gewisse Federeigen- 
schafl zu geben. Dies erlaubl, die Daiupfungscharaklerislik 
nochiuals variabler eiozuslellen. 

Die Weitcrbildung der lirfindung gcmaB Ansprueh 15 ist 
im Hinblick auf cin sichercs lirfasscn des Spannringcs und 
Drehen clesselben auch Tiiil groBerem Drehmomenl von Vi>r- 
leil. Man kann soiiiil das Gewimle, auf welchem <ler Spann- 
ring lauft, als selbsthcmmcndcs Ciewinde ausbUden, so daB 
die einmal eingesleUle Slellung des Spanniinges langfristig 
crhaltcn blcibt. 

Bci cincm I'cdcrzy linder gcmaB Ansprueh 17 dicnt das 
Tnnere des Sliingenleiles /.ugleich als Federkammer. Damit 
kann <lfcir Fe<ler/.y linder axial kurz bauen. 

Die Weitcrbildung der Hrfindung gcmaB Ansprueh 18 
dicnt cincr vcrbcsscrtcn Fuhrung des Stangcntcilcs. Damit 
kann der Federzylinder Xippmomente gut aufnehmen, ohne 
daB hierzu eine aufwendige Fuhrung des Stangenteiles in 
<Jerjenigen Zylinderendwand nolwendig ware, dutch welche 
<las Slangenleil hindurehgerUhri. isL 

Die Weitcrbildung der Hrfindung gcmaB Ansprueh 19 ist 
im Hinblick auf gcringc Rcibung zwischcn Fiihrungstcil uod 
Stangerteil von "NforleiL 

Mil der Weilerbildung der Erfindung gemaB Ansprueh 20 
wild eireichL, daB der Federzylinder insgesamt nur eine 
klcine Anzahl von Komponcnten auf^uwcisen braucht. 
Auch die Montage des I'cdcrzylindcrs ist auf dicsc Wcisc 
vereinfaehl. 

Bei einem Federzylinder gemaB Ansprueh 21 ISBt sich die 
Federvorspannung einslellen. 

(TemaB Ansprueh 22 erball uian ohne zusatzliehe Bauteile 
cine Stufcnrastung, die im Zyliodcigcbausc mil ausgcbildct 
ist. 

Bei einem Federzylinder gemaB Ansprueh 23 verriegell 
<lie Slufenraslung einfach unler der Xrafl der Fe<ler des Fe- 

dcrzylindcrs. 

Die Wcilcrbildung gcmaB Ansprueh 26 ist im Hinblick 
auf bequcmc VcrstcUung der Fedcrvorspannung auch bei 
klcincn Abmessungen des ZyliDdcigchauscs von Vortcil. 
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Die Ausbildung dcs Bctatigungsgrili'cs gcmaB Anspruch 
27 isl im Hinblick auf ciDC dichlcs VcrschlicUcn dcr Rastnul 
und ein Verhindem eines Tiinklemmens der Finger einesBe- 
nulzenj von Vorleil, insbesondere, wean der BeliiliguDgs^ 
griil in Verslelliichtung lang isl, so daB er die Rasloul zum 5 
groBco Tcil odcr ganz vcrschlicBt. 

I'ur I'cdcrzylindcr, die zusammcn mil Mobclbcschlagcn 
verwendel werden, sind Oherdiichenguljcn, wie sie ini An- 
spruch 28 angegeben sind, besonders voneilhafl.. 

Die Weiterbildung der ErHnduDg geiuaB Anspruch 29 er- 10 
laubl eine Herslellung der Federzylinder zu geringen Ko- 
slcn. Kunststoffc sind auch im Hinblick auf kontrollicrtc 
Rcibungsvcrhaltnissc dcr fur den hicr bclrachtctcn Zwcck 
gewunschlen GriiBe von Vorieil. 

NachsljehentI wini ilie Hrfintlung anhand von Ausflih- 15 
ruDgsbcispiclen untcr Bczugoahmc auf die Zcicbnung nahcr 
crlautcrt. In dicscr zcigcn: 

Fig, 1 einen vertikalen Schnilldurch ein Mobelfach, wel- 
ches durcb ciac Schwcnkklappc vciscblieBbar ist, zusam- 
men iriil. eineni die OfTnungsbewegung der Klappe unler- 20 
sLiily^nden Feder/.ylinder mil integrierler DaTiiprungsfunk- 
don; 

Fig* 2 eioc scitliche Ansicht ciacs Kappcn- und Fiih- 
rungsteiles des in Fig. 1 gezeigten Federzylinders; 

Fig. 3 eine seitliche Ansicht eines ZylindeigehSuses des 25 
Federzyliodere von Fig* 1; 

Fig. 4 eine seiOiche AnsichL eines SUmgenleiles des in 
Fig. 1 gczcigtcn I'cdcrzylindcrs; 

Fig. 5 cine vcrgroBcrtc Ansicht cincs Abschnitlcs dcs 
Dampfungszylinders, der Teil einer TlndJagendampfung ist; '«) 

Fig. 6 einen transversalen Schnitl. durch den in Fig. 5 ge- 
zeiglen Abschnill des Zylindeigehauses langs der Schnillli- 
nieVI-VI von Fig. 5; 

Fig. 7 einen axialcn Schnitt durch das in Fig. 4 links gelc- 
gcnc lindc dcs Stangcntdlcs; 

Fig, 8 einen Iransverxalen SchniU durch einen Spannring 
<ies Fetler/.ylinders nach Fig. 1 ; 

Fig. 9 cincD transvcrsalcn Schnitt durcb das Fiihrungstcil 
des Federzylinders nach Fig. 1 ; 

Fig. 10 cine ahnlichc Ansicht wic F'ig. 5, wobci jcdoch 4<) 
cin abgcwandcltcs Ausfuhrungsbcispicl fiir das ZyLindcrgc- 
hause ge/^igL ist; 

Fig. 11 eine seilJiche Ansicht eines abgewandehen Zylin- 
dcrgchauscs; 

Fig. 12 cincn axialcn Schnitt durch cincn Spannring, dcr 45 
zusammen mit dem ZylindergehSuse nach Fig. 1 1 verwen- 
det wird; 

Fig. 13 eine Aufsicht auf die Stimseile <ies Spannringes 
nach Fig. 1 2; 

Fig. 14 cine sciOicbc Ansicht cincr Lagcrkappc fiir das in 50 
Fig- 1 1 gczcigtc Zylindcrgchausc; 

Fig- 15 eine seitJiche Ansicht eines abgewandelten Feder- 
Fiihrungsteiles zur Venvendung roit dem ZylindergehSuse 
nach Fig. 11; 

Fig. 16 cincn transvcrsalcn Schnitt durch den Kopf dcs in 55 
F'ig. 15 gczcigtcn Mihrungstcilcs langs dcr Schnitdinic XVI- 
XVT von Fig. 15; und 

Fig. 17 eine vergroBerte Ansicht eines Betatigungsteiles 
zur Versiellung des Fuhrungsleiles iin Zylindeigehause. 

In Fig. 1 ist bei 10 schematisch ein Abschnitl eines Mo- 60 
bclfachcs angcdcutct, welches an sdncm in Fig, 1 rcchts gc- 
Icgcncn olfcncn lindc durch eine Klappe 12 verschUcBbar 
isl. T^lzlere isl ani Mobelfach 10 durch ein bei ihreiiioberen 
"Rnde liegendes Schamier 14 verbunilen, welches nur sche- 
tnatisch angcdcutct isl und in dcr Praxis cin Topfscharoicr 65 
scin kann, welches glcichzcitig cine Drchbcwcgung und 
cine TYanslalionsbcwcgung dcr Klapfx: 12 gcwahrlcistct, so 
daB Ictztcrc in ihrcr SchlicBstellung die Vordcrscitc dcs Mo- 
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bclfachcs 10 symmctrisch ubcrdcckl. 

Um das Cicwichl dcr Klappe 12 auszuglcicbcn und das 
Offhen des Mobelfaches zu erieichtem, isl ein insgesamtmit 
16 bezeicbneler Federzylinder vorgesehen. Dieser silzl iiiil 
seineui einen, unleren Ende auf eineiii Schwenkzapfen 18, 
dcr von cincr mit dem Mobelfach 10 verschraubtcn Bc- 
schlagplattc 20 gctragcn ist. Das andcrc lindc dcs I'cdcrzy- 
linders silzt auf einein Schwenkzapfen 22, der von einer ab- 
gewinkellen Beschlagplatie 24 gelragen isl, die mit tier 
Klappe 12 verschraubt isl. 

Der Federzylinder 16 besteht aus diei aus Kunslslofl ge- 
spritztcn KompoDcntcn, namlich cincm rohrtorraigcn Zylin- 
dcrgchausc 26, cincni in dcr Zcichnung untcrcn Kappcn- 
und Fuhrungsleil 28, einein Slangenleil 30 s(5wie einein 
Kunsl^lofT-Spannring 32, der voin ZylindcTgehause 26 ge- 
tragcn isl. 

Das Stangcntcil 30 ist hohl und gibt so cine Fcdcrkammcr 
34 vor, in welcher eine Schraubenfeder 36 angeordnet ist. 
Dicsc stiltzt sich an ihrcna cincn Bndc am obcnlicgcndca Bo- 
den <ler Federkaiiiiner 34, mil ihrem anderen Hnde an der 
Stimnache des Xappen- und Ftihmng.sleiles28 ah. 

Wic aus Fig. 2 crsichtlich hat das Kappcn- und Fuhrungs- 
leil 28 cinco Kappcnabschnilt 38, welcher fcst (z. B. durch 
PreBsitz Oder Verkleben oder VerschweiBen) in das ofFene 
untere Tlnde des Zylindergehauses 26 einge.setzt ist Der 
Kappenabschniu38 hat eine Lagerbohrung 40, die im (ileil- 
silz mit dem Schwenkzapfen 18 zusanuuenarbeitel. 

Dcr Kappcnabschnilt 38 Iragt cincn I'lihrungsabschnitt 
42, dcr vicr in IJmfangsrichtung glcich vcrtciltc axialc Fuh- 
rungsrippen 44 aufweist. Die lichte AuBenkontur des Fiih- 
rungsabschnitts 42 ist so gewahit, daB der Fuhrungsab- 
schnill 42 im (ileitspiel ins Innere des hohlen Slangenleiles 
30 eingreifen kann. 

y/ic aus den Fig, 3 und 5 crsichtlich, ist die Inncnflachc 
dcs Zylindcrgchauscs 26 als Slufcnbohrung ausgebildct, 
welche eine Schuller 46 vorgibl. Deren innenliegenderRand 
bildet eine ArbeiLskanle 48. 

In dcr Nachbarschaft dcr Arbcilskantc 48 ist die Wand dcs 
Zylindergehauses 26 auBen doppelkegeHg verdickt, wie bei 
50 angcdcutct. Dcr OfFnungswinkcl dcr Kcgclflachcn 50 be- 
tragt 4,76". Zwischcn den bcidcn Kcgclflachcn licgl cine zy- 
lindrische Einschniirung 52, welche zwei axial beabslandele 
Schultem 54 vorgibl, zwi.schen denen der in Fig. 5 gestri- 
chclt angcdcutctc Spannring 32 Aufnahmc findct. 

In cincm axialcn Bcrcich, dcr iibcr die SchultciD 54 hin- 
ausreicht, ist die Wand dcs ZylindergehSuses 26 in der 
Nachbarschaft der ArheiLskante 48 mit vier in Umfang.srich- 
lung gleich verleilten Schlilzen 56 ven»;hen. Auf diese 
Weise konnen die dazwischenliegenden Wandabschnitle 58 
clastisch ctwas in radialcr Kicbtung vcrformt wcrdcn, wo- 
durcb auch die radialc Position dcr Arbcilskantc 4H catsprc- 
chend veranderbar ist 

Das in Fig. 4 nSher gezeigte Stangenteil 30 hat einen in 
der Zeichnung links gelegenen Endabschnilt 60, der groBe- 
rcn Durchmcsscr aufweist als dcr I lauptabschnitt dcs Stan- 
gcntcils und so dnc Anschlagschultcr 62 vorgibt, die zu- 
saTTinien mil der Schuller 46 eine ausgefahrene Kndstellung 
des Federzylinders 16 dehniert. Die AuBenflache 64 des 
SlangenUnles 30 isl geiingiiigig kegelig ausgebildel, wobei 
die Spilze des Kegels in Fig. 4 rechls liegL In der Praxis be- 
tragl die Stcigung dcr kcgcligcn AuBenflache 64 zwischcn 
1 : 200 und 1 : 700, vorzugswcisc (in Vcrbindung mit thcr- 
iiioplastischen XunstsU>fTen) el.wa 1 : 500. 

Daiiiil kann die kegelfc5nnige AuBenflache 64 zusainTTien 
mil dcr Arbcilskantc 48 cincn Rcibungsdampfcr bildcn. Dcr 
Hinsatzpunkt dieser Rcibungsdampfung hangl ab vom 
Durchmcsscr dcs rcchts gelegenen Endcs dcs Stangcntcilcs 
30, vom AnstcUwinkcl dcr Kcgclflachc und dem Durchmcs- 
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scr dcr Arbcitskaotc 48. IJbcr dicsc Parameter kann man den 
Einsatzpunkt dcr Rcibungsdampfung und dcrcn AusmaiJ 
einstellen. Weitere FaraTneter, welche die Rcibungsdamp- 
fung beeindussen, sind das Malerial, aus welchem der daij 
Zylindergehausje 26 und das Stangenleil 30 geferligt sind 5 
und die ObcrilachcDgutc dcr AuBcntlacbc 64 sowic die Mi- 
krogcomctric dcr Arbcitskantc 4K (scharf odcr abgcrundct). 

Wie aus Fig. 4 femer ersichl lich, isl an das Slungcnltsil 30 
ein "Rndabschnili 66 angefonnl, der eine T^agerbohmng 68 
aufweisU die mil dan Scbwenkzapfen 22 zusaiiuuienaibei- 10 
tel. 

Die Lagcrl>ohrungcn 40 und 68 konncn, wic aus den Fig. 
I und 4 ersichllich, cincn nach auBcn fuhrcnden SchUtz 70 
aufweisen, uiii die T^gerbt>hrung in engein Gleitspiel <:)(ler 
loseiii Pre 6 si l y. auf <lie /.ugehorigen Schwenk/^pfen auf- 15 
schicbcn zu konncn. 

Wic aus Fig. 7 crsicbllicb, bat das Hnde dcr Inncnflachc 
des St^genleiles 30 eine kegelformige Aufkelchung 72, 
wcicbc das Endc dcs Ftkhrungsabschnittcs 42 bdm Einfah- 
ren in «la.s oITene Hnde dcs Sl^ngenteites 30 /.enlrierl. Die 20 
Aufkelchung 72 kann eine Sleigung von 1 : 25 aufweisen, 
und die Obcrttachcngutc dcr Aufkelchung 72 bctragl wicdcr 
0.4. 

Der Spannring 32 ist, wie aus Fig. 8 ersichllich, mil einer 
Gewindebohrung 74 versehen, in welcher eine Spann- 25 
schraube 76 laufu wie Fig* 1 zeigL, die auch eine selbsl- 
schneidende Blechschraube sein kann. Dadurch, daB man 
die Spannschraubc 76 mchr odcr wcnigcr wcit in die Gewin- 
debohrung 74 bincinschraubt, kann man cine fcinc Vcrstcl- 
lung der Arbeitj;kanle 48 in radialer Richmng vomehmen. Mi 

A Is Materialien fiir die oben beschriebenen Bauteile des 
Federzylinders werden bevorzugl. Fur das Zylindcigehause 
Polymelhylenoxyd (z. B. Handelsname Delrin), fur das 
Stangenleil Poly amid (z. 13. PA 66), fUr das Kappcn- und 
I'uhrungslcil cbcnfaUs Polymelhylenoxyd (z. B. Delrin). 
Als Malerial fiir den Spannring eignel sich ein PTJR-Male- 
riaJ mil einer Shore- Harte von 90. Dieses Material isl el was 
clastisch, so dalJ dcr Spannring 30 iibcr die Kcgclilachcn 50 
in die Einschniirung 52 geschoben werden kann. 

Der oben bcschricbenc I'cderzylindcr mil intcgricrtcr Rci- 44) 
bungsdamptung arbcitct wic folgt: 

Wird die Klappe 12 aus der in F^. 1 ge/.eiglen Offenslel- 
lung in die SchlieBslellung hewegl^ so muB bei der SehlieB- 
bcwcgung zunacbst die Rcibungskrafit ubcrwundcn werden, 
die durch das Bcwcgcn dcr Aibcilskantc 48 auf dcr kcgcl- 45 
fftrmigen AuBenflSche 64 erzeugt wird, Diese KrafL wird mil 
zunehmendem Schwenkwinkel kleiner, da der Durchmesser 
cies bei der ArbeiLskanle 48 liegenden Teiles <ler AuBenfla- 
che 64 /.unehiiiend abniTnniL. Gleich/eilig wird durch (iiese 
Bcwcgung die Schraubcnfedcr 36 zwischcn dcm Boden dcr 50 
Fcdcrkammcr 34 und dcr vStimflachc dcs Fuhrungsabsctinit- 
les 42 zusammengedrdckt Tn der SchlieBslellung wird die 
Kiappe 12 durch einen schematisch angedeutelen Magnet- 
schnapper 78 oder einen anderen VerschluC in Anlagc an der 
iTontscile dcs Mobclf aches 10 gchaltcn. 55 

Wird die Klappc 12 gcoffnct, so wird die Offnungsbcwc- 
gung durch Enlspannen der Schraubenfeder 36 unlersluLx.L. 
Ab einem durch die Tlinstellung der Spannschraube 76 vor- 
gegebenen Punkl koiiuiil die Arbeilskanle 48 in Reibeingrifl 
mil der AuBenllache 64 des Slangenlciles 30. Ab diesem 60 
Punkl wird dann die Offnungsbcwcgung dcr KJappe 12 pro- 
grcssiv rcibungsgcdampft. Die Klappc 12 wird somit sanfl 
angehallen, auch wenn sie schon vor Frreichen der OITen- 
slellung voni Benul/xr losgelassen wird. 

Bei dcm abgewandcllcn AusRihrungsbcispicl nach Fig. 65 
10 silzt die Arbcitskantc 48 auf cincr schmalcn in Urotangs- 
richtung vcrlaufcndco Rippc 80, die an die Inncnflachc dcs 
Zylindcrgcbauscs 26 angcformt ist. Die Arbcitskantc 48 ist 



bei dicscm Ausfiihrungsbcispicl wcnigcr stark abgcstulzt 
und ihrcrscits clastiscb. Man hat so cine glcichformigcrc, 
weniger stark vom ITub abhangige aher immer noch auf die 
Endlage hin progressive Dampfung des Slangenlciles 30 
und des mil diesem verbundenen beweglichen Mobelleiles. 

Die Fig. II bis 16 zcigcn cin weitcr abgcwandcltcs Aus- 
fiihrungsbcispicl, welches sich von den oben beschriebenen 
Ausfuhrungsbeispielen dann unlerscheidel, daB man die 
Vorspannung der Feder 36 andem kann und daB man dureh 
bloCes Drehen des Spannringes 32 die Dampfungscharakte- 
risdk des Federzybnders einslellen kann. Die Fig. 15 bis 17 
sind in untcrscbicdlich vergroBcrtcm MaBstab wicdcigcgc- 
ben. 

Teile der verschieiienen Baukt>iiipi>nenlen, die vi>n?lehend 
schon erliiulert wurcien, sinfl wietler mil denselben Be/.ug.s- 
zcichcn versehen und brauchcn nicht nochmals im ciozclncn 
bcscbricbcn zu warden. 

Das Slangenteil 30 ist bei diesem Ausfiihrung.sbeispiel 
gcnauso ausgcbildct wic bei ersten AusfUhrungsbcispici und 
brauchl .somil nichl mebr ge/.eigl untl beschrieben zu wer- 
den. 

Das Zylindcrgchausc 26 hat an scinem dcm Kappcnab- 
schnitl 38 bcnachbarten Hndc eine insgesamt mil 82 bc- 
zeichnele Ra-slnul. Diese umfaBt einen achsparallelen Nul- 
abschnill 84 sowie hiervon fischgratart.ig abzweigende Nut- 
zweigabschnilte 86, 88, die in regelmiiBigem AbsLand auf- 
einander folgen und in enlgegengeselzLer Richtung vom 
Nutabschnitt 84 in Vorspannrichtung dcr Schraubcnfedcr 36 
ausgchcn. 

Wie aus den Fig. 15 und 16 ersichtiich, hat cin Kopfab- 
scbnitl 90 des ein Federfnlzteil bildenden Fiihningsteiles 42 
eine Sackbohning 92, In diese isl bei montiertem Federzy- 
linder 16 ein Mimahmeslift 94 eingeselzl, dessen Durch- 
messcr so gcwahlt ist, daB cr im Gleitspiel in dcr Rasmut 82 
bcwcgbar ist und der iibcr die AuBcnscitc des Zylindcige- 
hauses 26 uberslehL Bei inontiertein Fe<ler/.ylimier 16 isl 
auf den liber <iie AuBenseile des Zylimlergehauses 26 iiber- 
stebendcn freicn Bndabschnitt dcs Mimahmestiltcs 94 cin 
Belatigungsgriff 96 aufgepreBl. Letzterer hal eine das Ende 
dcs Mimahmcs titles 94 aufnchmcndc Sackbohrung 98, liinc 
Inncnflachc 100 dcs Bctatigungsgriffcs 96 ist gcmaB dcr 
KrLiiiunung der AuBenflache des Zylindergehauses 26 ge- 
kruTmiil, so dafi der Belaligung.sgriff 96 formsehlu.ssig auf 
dcr AuBcnscitc dcs ZyUndcigchauscs 26 lauft. 

Dcr Belatigungsgriff 96 ist in Langsrichtung dcr Rastnut 
82 zumindest so lang, daB ein ihn betMtigender Finger nicht 
zwischen ihm und der Rasmut 82 eingeklemmt werden 
kann. Vorzugsweise isl «ier Belahgungsgrirr96 st> lang, daB 
er die Raslnul 82 in allcTii ArbeiLsslellungen ubenieckL 

Zur VcrstcUung dcr Federvorspannung wird dcr Belati- 
gungsgrilf 98 cntgcgcn dcr Federvorspannung in Richtung 
zum Spannring 32 bewegt, so daB der Mitnehmstift 96 aus 
dem ihn aufhehmenden Nutzweigabschnilt 86 oder 88 frei- 
kommt und im Nutabschnitt 84 sleht. Er kann nun in Rich- 
tung zum Kappcnabschnitt 38 bewcgt werden (lirnicdrigung 
dcr Vorspannung) odcr in Richtung zum Spannring 32 be- 
wegl wenlen (Erhohung <ler Vorspannung) und dann wieder 
in einen Nutzweigabschnitt 86 odcr 88 zurUckbewegt wer- 
den, wodurch die Vonspannung dann fesl eingeslelll isl. 

Id die io Fig. 15 unlenliegende SlirDQacbe des Kopfab- 
schniltcs 90 isl cine Vcrticfung 102 zum Ansctzcn cincs 
Krcuzschbtz-Schraubcndrehcrs eingearbeitct. 

Wie aus Fig. 1 1 ersichllich, isl ein <iie Schlilze56 cnlhal- 
lender GehauseabschniM 104 des Zylimlergehauses 26 auf 
seiner AuBenflache koniscb ausgcbildct, dcrarl, daB der 
Durchmcsscr zu einem mil (jcwindc vcrschcnen Hndab- 
scbnitl 106 dcs Zylindergehauses 26 abnimml. 

Auf dcm Endabscbnitt 106 dcs Zylindergehauses 26 laufl 



DE 199 15 164 A 1 



cin abgcwandcltcr Spaonring 32, dcr tnit cincm zum Hndab- 
schnitt 106 passcadco Inncngcwindc lOK vcrschcn ist. 

Rin vom Tnnengewinde 108 abgelegener Abschnitt 110 
der InaenHache des Spannringes 32 ist konipleuienlar zur 
AuBenfiache des CiewindeabschoiUes 104 kegelig ausgebil- 5 
dct. An den Inncnflachcnabschnitt 110 schlicBt sich in Rich- 
tung zum Inncngcwindc 108 cin wcitcrcr Inncnflachcnab- 
schnill 112 an, cier y.ylindrisch ist. 

Die Umrangswand <ies hiilsenRiniiigen Spannringes 32 
isi durch zwei gegeniiberliegende Schlilze 114 unL&ibro- 10 
chen, die sich bis io die Nahe des Innengewindes 108 er- 
stcccken. Auf dicsc Wcisc crfaalt man zwci ZAviscbcn den 
Scblitzcn 124 Ucgcndc I'cdcraraic des aus Kunststoff ge- 
spril/Jen Spannringes 32. 

Auf seiner AuBenflache isl. der Spannring 32 mil einer 15 
Viclzahl von niodcrcn schartkantigcn Kippcn 126 vcrschcn, 
die cs dcm Bcnutzcr crmoglicbcn, auf den Spannring 32 cin 
groBeres Dnehmomenl bei kleinen AbTnes5a]ngen des Spann- 
ringes auszuiibcn. 

Man erkennl., claB man duruh \fen;chrauben des Spannrin- 20 
ges 32 auf dem niiL Gewinde ven«ehen Hndabschnill. 1 06 des 
Zylindci^cbauscs die radialc Spannung, die auf die zwi- 
scbcn den Schlitzcn 56 licgcndcn Wandbcrcicbc des Zylin- 
der^ehauses 26 ausgeObt warden, einfach einstellen kann. 
Auf diese Weise ISBt ?nch die Dampfungscharakteristik des 25 
Federzylindenj 16 einfach und ohne Werkzeuge einslellen, 
ebenso die Endlage des Federzylinders. 

Damit kann dcr Schrcincr odcr dcr Bcnutzcr den Off- 
nungswinkcl ciocr Mobclklappc odcr cines andcrcn bcwcg- 
ten Mobelteiles und dessen TTineinbewegen in die Tlndlage :w 
einfach und ohne Werkzeuge einstellen. 

Obenslehend wurde die Erfindung anhand cmcs Federzy- 
linders 16 beschrieben, der zusauunen luit einein Drehbt>- 
scblag ftir cin Mobcitcil vcrwcndct wird. lis vcrstcbt sich, 
daB cin solcbcr l*cdcrzylindcr auch zusanunco mit andcrcn 
Mobelbeschlzigen verwendel wenlen kann, die eine Ver- 
schwenkung einesMobeheiles uni eine verlikale Achse cxier 
cine Lincarfuhrung cincs Mobelteiles bcwcrkstcUigcn. In al- 
ien Fallen ist gewahrleistel, daB das Mobelteil nichl unter 
der Kraft dcr Schraubcnfcdcr 36 hart in seiner lindstcllung 44) 
anschlagt. 

Obenslehend wurde y.uin HaJlen der Klappe 12 in der 
SchlieBlage ein Magnelschnapper verwendel. Allemaliv 
kann man die Anlcnkstcllcn des Fcdcrzylindcrs 16 am M6- 
bclfach bzw. dcr Klappc so wahlcn, daB dcr Anlcnkpunkt 22 45 
beim SchlieBen iiber einen oberen Totpunkt hinwegbewegl 
wird. In diesem FaJle kann dann die Schraubenfeder 36 zu- 
gleich dazu dienen, die Klappe 12 in der SchlieBstellung zu 
hahen. 

Man crkcnnt fcmcr, daB erfindungsgcmaB cine progrcs- 50 
sivc Kcibungsdampliing an ciocm Fcdcrzylindcr mit nur 
sehrgeringem zusatzlichem mechanischem Aufwand erhal- 
ten wird. 
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1. Feder/.ylimier ZAir Verwen<iung zusaTiiTnen mil ei- 
nem Mobelbeschlag, mit einem ZylindergehSuse (26) 
und einem in dieseui beweglich gefiihrlen Stan gen leil 
(30) sowie luit einer Feder (36)» dcren eines Ende mit 60 
dem Zylindcigebausc (26) und deren andcres lindc mit 
dem Stangcntcil (30) zusammcnarbcitct, dadurch ge- 
kcnnxcicJinct, daB die AuBenflache (64) ties Stangen- 
(eiles (30) und/oilerdie Tnnennache<les Zylindergehau- 
scs (26) so ausgcbildet sind, daB die bcidcn cinandcr 65 
gcgcniibcrlicgcndcn Flachcn von Zylindcrgehausc (26) 
und Stangcntcil (30) utter cincn crstcn Tcil des llubcs 
des Stangcntcilcs (30) unter vcrschwindcndcr odcr cr- 



stcr Keibung gcgencinandcr bcwcgbar sind und ijbcr 
cinen zweitcn Tcil des Hubcs unter zwcitcr, von dcr er- 
sten verschiedener Keibung gegeneinander bewegbar 
sind. 

2. Federzyhnder nacb Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zcichnct, daB cine der cinandcr gcgcnubcr licgcndcn 
I'lachcn eine Kcgelflachc (64) ist. 

3. Feder/.ylinder nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
/fichnel, daB die Sleigung der Kegel llache (64) /.wi- 
schen 1 : 2(M) und 1 : 7(X) betragl, vorzugsweise bei 
elwa 1 : 500 hegl. 

4. I'cderzylindcr nach Anspruch 2 odcr 3, dadurch gc- 
kenozcichnct, daB die andcre dcr cinandcr gcgcniibcr- 
liegen<len Fliichen eine mil tier Kegel fl ache (64) y.u- 
sainnienarbeilende Arbeilskanle (48) aufweisl. 

5. Fcdcrzyhndcr nach Anspruch 4, dadurch gckcnn- 
zcichnct, daB die Arbcitskantc (48) durch cine radialc 
Rippe («0) gebildet ist, 

6. Fcdcrzylindcr nach Anspruch 4, dadurch gckcnn- 
zeichnet, daB die Arbeitskante (48) durch eine Mated- 
alslufe (46) gebildet isl. 

7. Fcdcrzylindcr nach cincm dcr Anspriicbc 1 bis 6, 
dadurch gekcnnzcichnct, daB das Zylindcrgehausc (26) 
und/oder das Stangenleil (30) in dem reibschiOssig mit 
dem Stangenteil (30) bzw. dem Zylindergehause (26) 
zusauuuenarbeitenden Abschnill radial elaslisch ver- 
foniibar ist. 

8. I'cdcrzylindcr nach Anspruch 7, dadurch gckcnn- 
zcichnct, daB das Zylindcrgehausc (26) und/odcr das 
Stangentjeil (30) in dem mit. dem Slangenteil (30) bzw. 
dem Zylindergehause (26) zusammenarbeitenden ver- 
fonubaren Abschnill mil iiiindestens einem eine axiale 
Erslreckungskomponenle aufweisenden Schlitz (70) 
vcrschcn ist, vorzugsweise mit einer Mehrzahl in Um- 
fangsricbtung glcicb vcrtciltcr solchcr Schlitzc (70) 
verNehen isl. 

9. Feder/.ylinder nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zcichnct, daB die Schlitzc (70) auf dcm Zylinderge- 
hause (26) vorgesehen sind und der die Schlilze tra- 
gcndc Gchauscabschnitt (52) von cincm Spannring 
(32) umgcben ist. 

10. Feiler/.y Under nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
/eichnet, daB dertlen Spannring (32) Iragende Gehau- 
scabschnitl (52) Schultcrn (54) aufwcist, wclchc den 
Spannring (32) axial auf dcm Zylindcigcbausc (26) po- 
sitionieren. 

11. Federzylinder nach Anspruch 9 oder 10, dadurch 
gekennzeichnel, daB der Spannring (32) eine radiale 
Spannschraube (76) tragi, die mil dein den Spannring 
(32) tragcndcn Cichauscabscbnitt (52) zusammcnarbei- 
tct. 

12. Federzylinder nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB derjenige Abschnitt des Zylindergehau- 
ses (26), welcher mil mindeslens einem eine axiale Er- 
slrcckungskomponcnte aufweisenden Schlitz (56) vcr- 
schcn ist. zumindcst tcilwcisc eine kegclformigc Au- 
BenHache (104) aurweist, die mil einer Tnnenfl ache des 
Spannringes (32) zusammenarbeitet, und daB der 
Spannring (32) auf einem (Tewindeabschnitl (106) des 
Zylindergehauses (26) verschraubbar isl. 

13. Fcdcrzylindcr nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zcichnct, daB die Inncnflacbc des Spannringes (32) zu- 
inindest in einem Ab.Hchniu (110) komplemenliir zu 
deni die Schlity.e (56) enthallenden, zuinindesL leil- 
wcisc kcgcllormigen Abschnitt (104) des Zylinderge- 
hauses (26) ist 

14. Fcdcrzylindcr nach Anspruch J 2 oder 13, dadurch 
gckcnnzcicbnct, daB dcr Spannring (32) zumindcst in 
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scincm die kcgclformigc Inncnflachc aufwciscndcn 
Abschnitt (110), vorzugswcisc auch in cincm sich 
hieran anschlieBenden Tylindrischen Ab?x:hmU (112) 
iiiindcslens einen, vorzugsweise iiiehrere id Uiiifangs- 
richlung verieillc Schlitze (114) aufweisl. 

15. I'^cdcrzyliodcr nacb ciacm dcr Anspruchc 12 bis 
14, dadurch gckcnnzcichoct^ daB dcr SpannriDg (32) 
eine rauhe AuBenHache, B. eine Viel/^J von Rippen 
(116) aufweisL 

16. Federzylioder nach einem der Anspriiche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnel, daB das Zylindeigehause (26) 
und das Stangcntcil (30) zusammcn die vol! ausgcfah- 
rcnc Stcllung dcs Stangcntcilcs (30) vorgcbendc An- 
Kchlagiiiitljel (46, 62) aufweisen. 

17. FetlerzyJindernach einein der Anspniche 1 bis 16, 
dadurch gckcnozcicbnct, daB das Stangcntcil (30) cioc 
zum Inncrcn dcs Zylindcrgchauscs ofTcnc Fcdcrkam- 
mer (34) aufweist. 

18. Fcdcrzyliadcr nacb Anspruch 17, gckcnnzcichnct 
durch ein axiales Fuhrungsleil (42) fur das Stangenleil 20 
(30), welches voiii Zylindergehause (26) gelragen isl 
und mit dcr Wand dcr Fcdcrkammcr (34) zusammcnar- 
bcitct. 

19. Federy.ylinder nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
z^ichnet, daB das Fiihrungsteil (42) eine Mehrzahl in 25 
Uiufangsrichlung verleiller Fiihrungsrippen (44) auf- 
weisl, deren Ebenen die Achse des Fuhningsleiles (42) 
cnthaltcn. 

20. Fcdcrzylindcr nacb Anspruch 18 odcr 19, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Fiihrungsteil (42) an ein Kap- 30 
penteil (38) angefomit isl, welches mil dem vom Slan- 
genleil (30) abgelegenen Bndc des Zylindeigehaus^es 
(26) fesl verbunden isl. 

21 . I'cdcrzylindcr nach cincm dcr Anspniche 1 bis 20, 
gckcnnzcichnct durcb cin mil dcm cincn lindc dcr Fc- 
tier (46) /.usainiiienarbeilendes Federsil/leil (42), wel- 
ches ini Zylindergehause (26) axial einslellbar isl. 

22. Fcdcrzylindcr nach Anspruch 21, dadurch gckcnn- 
zeicbneU daB das Federsiuieil (42) inil eineui Milneh- 
mcr (86) verbunden ist, dcr durch cine Kastnut (82) dcs w 
Zylindcrgchauscs (26) iibcrsteht. 

23. Fetler/.ylinder nach Anspruch 22, dadurch gekenn- 
/ieichnel, <laB die 'RaslnuL (82) einen axialen Nulab- 
schnitt (84) und mchrcrc vom Ictzlcrcn ausgcbcndc 
Nutzwcigabschnittc (84, 86) aufweist, die in ^ispann- 45 
richtung der Feder (26) zur Achse des ZyMndergehau- 
ses (26) geneigt verlaufen. 

24. Fetier/.ylinder nach An.spruch 23, dadurch gekenn- 
/eichnel, daB die Nul/.weigabschniUe (84, 86) unler re- 
gclmaBigcm Abstand vom axialen Nutabschnitt (84) 50 

ausgchca. 

25. Feder7.ylinder nach einem der Anspriiche 22 bis 

24, dadurch gekennzeichnet, daB zwei Satz^e von Nut- 
zweigabschnillen (86, 88) syiiuiietrisch zum axialen 
Nutabscbnitl (84) vorgcschcn sind. 55 

26. I'cdcrzybnder nach cincm dcr Anspruchc 22 bis 

25, gekenn/eichnel durch einen vom Mitnehrner (94) 
getragenen BelStigungsgriff (96), 

27. Federzylioder nach Anspruch 26, dadurch gekenn- 
zeichneU daB der BetatigungsgrilT (96) foniiscblussig 60 
(100) auf dcr AuBcnscitc dcs Zylindcrgchauscs (26) 
lauft. 

28. Feder/ylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 27, 
tlailuTch gekenn/jeichne!, <laB tlie einander gegenuber- 
licgcndcn Flachcn von Zylindergehause (26) und vStan- 65 
geotcil (30) cine Obcrttachengutc von mindcstcns 0,6, 
vorzugswcisc ctwa 0,4 aufwciscn. 

29. F'cdcrzyliodcr nach cincm dcr Anspruchc 1 bis 28, 



dadurch gckcnnzcichnct, daB das Zylindergehause (26) 
und das Stangentcil (30) Kunststoffspritztcilc sind. 
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